POLIAMID

Poli (amid-imid) yiiksek gii¢ ve darbe dayanimiyla tanimlanabilen kahplanabilir,
yiliksek performansh bir termoplastiktir. Amorfik bir yapiya sahiptir. Bu plastikten
enjeksiyonla kaliplama teknigiyle hassas parcalar imal edilebilir. Radyasyona ve
kimyasallara dayanimi iyidir. Yiiksek sicakliktaki kostik, buhar ve baz asitler
polimere etki yapabilirler. Poli (amid-imid) enjeksiyonla kaliplanabilir ve mineral,
grafit-elyaf cam elyaf vb. dolgularla bilesik haline getirilerek kullanilabilir.

Recineler, geleneksel vidali enjeksiyon kaliplama makinalar ile detayli ve hassas
parcalarin imalinde kullamilir. Kaliplarda girisler miimkiin oldugu kadar genis
tutulmahdir. Dokiim baslar1 genis ve kisa olmal ve cok oyuklu kaplamalarda dokiim
bas1 sistemi dengelenmelidir. Kaynak cizgileri kiictiltiilmeli. Alttan kesmelerden
ka¢milmalidir.

Fiziksel ozellikleri de herhangi bir bozulma meydana gelmeyecek sekilde standart
polimere % 30 nispetinde ogiitiilmiis kullanmilmis mamul ilave edilebilir, ancak
kopiikleme ve kirilganhgin 6nlenmesi i¢in 6giitiillen malzemenin 2-4 saat 80 (°C) de
kurutulmas: gereklidir. Enjeksiyon kaliplama ve ekstruzyonda fiziksel ozelliklerin
iyilestirilmesi i¢in parcalar tavlama igleminden gecirilmelidir.

Cesitleri: Poliamid (Nylon’lar) icerdigi karbon sayisima gore adlandirilir. Nylon 6,
Nylon 6.6, Nylon 6.10 ve Nylon 8 dir

Kullanim Alanlar

Hidrolik, isletme ve dokuma techizati, pompalar, valf ve tribiinler gibi endiistriyel
uygulamalarda, jet motor parcalar1 gibi ulastirma uygulamalarinda: disli ve yatak
yapiminda, elektrik tellerinin yalitiminda, elektrikli battaniyelerde, kumas, elbise,
corap ve orme igleri ile darbeye direncli metal mobilyalarin kaplanmasinda, hastane
arag ve geregleri yapiminda kullanilmaktadir.



